3.3.3.  Tính toán động cơ:		
3.3.3.1. Tính công suất cần thiết của động cơ:
   Hiệu suất truyền động:
                η = ηol3. ηđ. ηbđ = 0,99.0,96 = 0,95
Trong đó: ηđ: hiệu suất dây đai 
                 ηđol : hiệu suất ổ lăn
 Công suất cần thiết của động cơ:
 - Do tải trọng không đổi nên ta có công suất tính toán là công suất làm việc trên trục máy:

	Pct=  (3.3)
Trong đó:
Pct: công suất bộ phận đai tải	
V: vận tốc đai 
F: lực kéo đai tải ( Lực tác dụng để quay thùng quay 6kg và thêm 2kg trà)
 


 Ta có lực kéo đai tải:
F = m.a
 Trong đó:
m: khối lượng của thùng chứa vật liệu và vật liệu (8kg)
a: gia tốc trọng trường (9,81 m/s2)
=> F = 8.9,81 = 78,5 N
Vận tốc đai tải:


Trong đó:
d: đường kính thùng quay (mm)
ndc : số vòng quay bánh dẫn (vòng/phút)


Thay tất cả vào công thức (3.3), công suất trên trục động cơ:

Pct= = 0,055 kW

- Công cần thiết của động cơ:
kW
 Tỉ số truyền của bộ truyền động:
 - uđ: tỉ số truyền của bộ truyền đai 
Chọn uđ = 1
 - Chọn tỉ số truyền sơ bộ: 
  uđ = 1
uhộp=33
 Vận tốc sơ bộ của động cơ
nsb = uhộp. uđ.ntq
= 33.1.40 = 1320 ( vòng/phút)
         ntq: số vòng quay của thùng 40 vòng/phút.
 Chọn động cơ (dựa vào  và nsb) chọn động cơ có các thông số sau: 
	Kiểu động cơ
	Công suất (W)
	Điện áp (V)
	Tần số (Hz)
	Dòng định mức (A)
	Vân tốc quay (vòng/phút)

	M91C90GV4W
	90
	220
	50
	0.80
	1350



[image: ]
 Momen trên trục

  Theo công thức sau:


Trong đó: 
P: công suất động cơ (kw); 

: số vòng quay (vòng/phút)
 - Momen xoắn trên trục động cơ:


 - Momen xoắn trên trục thùng quay:
 Pthùng = Pđc.  = 0,09.0,95 = 0,085 kW





	
	Động cơ
	Hộp giảm tốc
	Đai
	Trục thùng quay

	Công suất N( KW)
	0.09
	
	
	0.056

	Tỉ số truyền u
	u=33
	
	u=1
	Biến tần

	Số vòng quay (v/p)
	1350
	40
	40
	12

	Momen xoắn T(Nmm)
	396,2
	
	
	20293,75




3.3.3.2. Thiết kế bộ truyền đai thang
[bookmark: page1]
[image: ]


Chọn loại đai:
Ta có các thông số đai thang thường loại O: (vì công suất < 2 kW)


Bảng 3.4: Thông số đai thang
	Tên gọi
	Kí hiệu
	Giá trị

	Chiều rộng lớp trung hoà (mm)
	bt
	8.5

	Chiều rộng mặt trên (mm)
	b
	10

	Khoảng cách từ mặt trung hoà đến thớ ngoài
	yo
	2.1

	Diện tích mặt cắt ngang (mm2)
	A
	47

	Chiều dài giới hạn (mm)
	l	
	400 ÷ 2500

	Chiều cao đai (mm)
	h
	6

	Đường kính bánh đai  dẫn (mm)
	d
	90


[image: ]
_ Xác định thông số hình học chủ yếu của bộ truyền đai:
[bookmark: _Toc434162938]  +Xác định  đường kính bánh bị dẫn :(70-140 mm)
     

 = 84 (mm)
Theo tiêu chuẩn chọn: d1 = 90 mm
Đường kính bánh dẫn: 

 

Với: : hệ số trượt tương đối (0,01, đai O)


Theo tiêu chuẩn chọn: d2 = 90 mm

+Vận tốc đai tải:


Trong đó:
d: đường kính bánh dẫn và bị dẫn (mm)
ndc : số vòng quay bánh dẫn (vòng/phút)



+ Xác định khoảng cách trục nhỏ nhất:
  Theo điều kiện: 



Với h = 6 (mm) là chiều cao đai.
Ta có thể chọn sơ bộ a = 90 (mm) khi tỉ số truyền u= 1
+ Chiều dài tính toán của đai:


 (mm)
Theo dãy tiêu chuẩn ta chọn  L = 500 mm
           Kiểm lại số vòng chạy của đai trong 1s:


                            =>do đó điều kiện được thỏa.
+ Xác minh chính xác khoảng cách trục a theo L = 500 mm:


Trong đó:



mm)

Kiểm tra điều kiện :
mm ( thỏa mãn điều kiện (1))
Khoảng cách nhỏ nhất mắc đai:

 (mm)
Khoảng cách lớn nhất để tạo lực căng:

(mm)
+ Kiểm nghiệm góc ôm đai:





                                 Thỏa mãn

Vì thỏa mãn điều kiện không trượt trơn. (đối với đai sợi tổng hợp).
+ Xác định số đai cần thiết: 
Số đai được xác định theo điều kiện tránh xa trượt trơn giữa hai đai và bánh đai. 
Số dây đai được xác định theo công thức:



· Hệ số xét đến ảnh hưởng góc ôm đai.

· Hệ số xét đến ảnh hưởng vận tốc.




· Hệ số xét đến ảnh hưởng chế độ tải trọng: Cr = 0,85( do dao đông nhẹ).
· Hệ số xét đến ảnh hưởng đến tỷ số truyền u 
Ct = 1 vì  u  = 1
· Hệ số xét đến ảnh hưởng của chiều dài đai 
 (vì đai loại O có Lo = 1320)
· Hệ số xét đến ảnh hưởng số dây đai Cz,  ta chọn sơ bộ bằng 1.
· Ta chọn [P0] = 1,2kW , khi d1 = 90, và đai loại O.




                              Chọn Z = 1 đai.
+ Định kích thước chủ yếu của bánh đai:
      Chiều rộng bánh đai:
Ta có công thức :
         (Trịnh Chất – Lê Văn Uyển)
Theo bảng 4.21, trang 63, ta có:
t =12 ;      e = 8;        h0 = 2,5

 (mm)
+ Đường kính trục sơ bộ:


Trong đó:
[bookmark: _GoBack]T: momen xoắn, Nmm

: ứng suất xoắn cho phép của nhựa PP, MPa
· 
 
 Vậy chọn đường kính trục 25 mm
+ Lực căng đai ban đầu

 N
Trong đó:`
Fv = 0         P1 = 0,056 kW
 = 1    Kđ =1
Lực căng mỗi dây đai:
(N)
Lực tác dụng lên trục:

Fr 2.F0.sin()
Với:         
α 1= 1800 .
F0 = 218,4(N)

=>Fr  2.218,4.sin() =  436,8 (N)
[image: ]T=0
MAx=0
MAy

+ Đường kính trục:


Trong đó:

: ứng suất xoắn cho phép của nhựa PP, MPa (20 MPa, Số liệu Công ty TNHH TM Bích Vân)
T: momen xoắn, Nmm 
    Ta có:
T = Fr.dt
= 436,8.30 = 13104 Nmm
 Trong đó: dt : khoảng cách từ tâm trục đến vách ngoài thùng thiết bị
Vậy đường kính trục:


· Theo tiêu chuẩn chọn đường kính trục bằng 25mm
· Chọn đường kính ổ bi tương ứng với trục 25mm theo tiêu chuẩn là 25mm

	
Thông số

	Giá trị

	
	Bánh dẫn
	Bánh bị dẫn

	Đường kính bánh đai
	d1 = 90 (mm)
	d2 = 90 (mm)

	Chiều rộng bánh đai
	16 mm

	Số đai
	1 đai

	Chiều dài đai
	500 (mm)

	Khoảng cách trục
	108,7 (mm)

	Góc ôm
	1800

	Đường kính trục
	25mm

	Lực tác dụng lên trục
	436,8 N
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